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HERRAMIENTAS RECARGABLES 12V / / /

D DR AR
ADUR RECARGAE

D 0 0 n
ADUR K ARUAD

.| Mo = 0 - 1500/min

no = 0 - 400/min

.| No =0 -1650/min

0 - 5600bpm
0 - 21000bpm

no = 0 - 450/min

32N/m

20+3
Posiciones de torque

0 - 5600bpm
0 - 21000bpm

10mm - 3/8"

35N/m

20+3
Posiciones de torque

7. | 10,8V

10mm - 3/8"

12V

. | 10,8V

0,8kg - 1,76lb

. | 12V

1,05kg - 2,311b

BRUSHLES

MOTOR ELECTRICO SIN ESCOBILLAS




/// HERRAMIENTAS RECARGABLES 20V /4

TP 1013/1/20 R ATORNILLADOR RECARGABLE RM 1022/1/20
TP 1013/1/20 C1 N EYE0T0 M RV 1022/1/20 C1

TP 1013/1/20 k1 BAJA 7
B aini20 2 0= 0 - 1650/min LA NGl @) BRUSHLESS
ALTA =

(#2]
0 - 5600bpm
N 0 - 21000bpm

0 RECARGABLE
n0 = 0 - 1400rpm

22mm - 7/8”

k| 2D E

2,2 joules

50N/m
D) 20+3

Posiciones de torque

Q | 13mm - 1/2"
@), 18V
@, 20v

@ BRUSHLESS

20V - 2A

ce==| 2A

€R
SR

A | 0,92kg - 2,03b

TP 1013/1/20 k1 TP 1013/1/20 k2

TP 1013/1/20 TP 1013/1/20 C1 f )| [ )|
N SSs — —y

=

4enl

=N TALADRO

O CINCELADO
Anaa gf (aiim) TALADRO PERCUTOR
= = FIJACION DE CINCEL

—




// HERRAMIENTAS RECARGABLES 20V / //

ALI 1012/1/20

ALI 1012/1/20 C1
ALI 1012/1/20 k1

2A

Carga en:
60min

ALI 1012/1/20

ALI 1012/1/20 C1

n0 = 0 - 1600rpm
€2 | n0=0-1900rpm
n0 =0 - 2300rpm

n0 =0 - 1800bpm
E n0 = 0 - 2400bpm
n0 = 0 - 3600bpm

Q| 1/27y1/4”

Q | 350N/m

&, | 18V

@, | 20v

20V - 2A

c==| 2A

A  1,1kg-2b

ALI 1012/1/20 k1

TO RECARGABLE Al 1014/20

A1 1014/20 C1
Al 1014/20 k1

2A

Carga en:
60min

Al 1014/20

n0 = 0 - 2200rpm
n0 =0 - 2700rpm

n0 = 0 - 2950bpm
n0 = 0 - 3600bpm

1/4”

175N/m

N

18V

20V

R =889

0,8kg - 1,761b

Al 101420 k1




/ @ /// HERRAMIENTAS RECARGABLES 20V //

LI 1012/1]20 TO RECARGABLE LI 1034/20 LLAVE DE IMPACTO RECARGABLE
LI 1012/1/20 C1 WEDECIIT I LI 1034/20 C1 n0 = 0 - 900rpm
n0 =0 - 1200rpm €2 | n0=0-1200rpm
n0 =0 - 1800rpm n0 =0 - 1800rpm
Q| 1727 Q | 347
Q | 1200N/m Q | 1500N/m
@), | 18V @), | 18V
@), | 20v @), | 20v
20V - 4A 20V - 4A
c="| 4A c="| 4A
A  3kg-6,611b A  3,1kg-6,61Ib

© sausHLEsS @ BRUSHLESS

PSSP 111012120 L1 1012/1/20 C1 PSSP L1 1034/20 L1 1034/20 C1
@ @

Carga en: Carga en:

60min 60min




// HERRAMIENTAS RECARGABLES 20V / / / ?ﬁjﬁ - //

AMOLADORA £ AR RECARGAE

n0 = 0 - 1500rpm
n0 = 0 - 3000rpm

% n0 =0 - 5000rpm

@ BRUSHLESS no = 0 - 8500rpm

Q | 115mm-41/2”
@), | 18V
4 —:I @), | 20v
ﬂ 20V - 5A
PULIDORA e
SIERRA ANGULAR é,% c==| BA
AMOLADORA ﬂ . |
LIJADORA YA 2,28kg - 5,03 Ib
Carga en:
60min
AA 1015/1/20 k1 AA 1015/1/20 k2
N\ /7 (_\

AA 1015/1/20 €1

@“

i/

Contenido AA 1015/1/20 k1: 1 Amoladora angular recargable, 1 pad de pulido, 4 papeles de lija (grano 40,60,80,120),
5 discos abrasivo de 115mm, 1 disco para madera, 1 bateria, 1 cargador y 1 maletin plastico.

Contenido AA 1015/1/20 k2: 1 Amoladora angular recargable, 1 pad de pulido, 4 papeles de lija (grano 40,60,80,120),
5 discos abrasivo de 115mm, 1 disco para madera, 2 baterias, 1 cargador y 1 maletin plastico.




// @ /) HERRAMIENTAS RECARGABLES 20V /.

SC 1007/1/20 ULAR RECARGABLE MX 1014/20 MEZCLADOR DE PIN

SC 1007/1/20 C1 5000rpm MX 101420 C1 @ ‘23;‘\02100 - 350rpm 1> \%Elbsu DE MEZCLA
185mm x 2mm n0 = 350 - 650rpm @), | 18V
’ 71/4” x 5/64” VELOCIDAD 1 NOM
24T veres 120mm - 423/32” | ) | 0y
900: 62mm _ 2 7/1 6” DIAMETRO PALETA ) -
0°: 57mm - 2 1/4” Q | 39mm - 23 20V - 4A
S| 45°: 41mm - 15/8” mia <|
50°% 37mm - 1 7/16” —
@, 18V A | 3,95kg - 8,71Ib
@, 20v
20V - 4A &3 @ BRUSHLESS
c="| 4A 4 A '
A  35kg-7,72lb
Carga en:
60min
@ BRUSHLESS
z’i SC 1007/1/20 SC 1007/1/20 C1 MX 1014/20 MX 1014/20 C1
m - 3 = | || =B
60min = R




// HERRAMIENTAS RECARGABLES 20V / / / @ / /

060/20 AIDRUOLAVADURA K A\RGAE b 1030/20 bURDEADURA REGARGAE

060/20 = | 3L/min 5 103020 €2 | n0 = 8500rpm @, | 18V

60bar - 6Mpa 1,65mm - 1 3/32!% wo | &), | 20V
f% PRESIONDE:RABﬁ) BRUSHLESS & 300mm - 12"

@ BRUSHLESS iy @ — 20V - 2A
@), | 18V =X | 220
@), | 20v A | 1,95kg - 4,3b
20V - 2A
c="| 2,2A

A | 0,84kg - 1,85Ib

Carga en:

Co
2A H 1060/20 C1-2 H 1060/20 C1-3

B 1030/20

Carga en: ) d% ﬁ%
60min a 4




// - - :ﬁ?ﬁ / / / HERRAMIENTAS RECARGABLES 20V //

TPAA 1020/1/20 C1 TALADRO PERCUTOR Y AMOLADORA ANGULAR RECARGABLE
TPAA 1020/1/20 k1 TALADRO AMOLADORA
TPAA 1020/1/20 k2 - no = 0 - 1650/min no =1500rpm
no =3000rpm
No = 0 - 450/min @ n: =5000rpm
0 - 5600bpm no =8500rpm
4 EN1 0 - 21000bpm Q | 115mm -4 172"
PULIDORA gg':{';‘ @, | 18v
iII\E/IEgEﬁDA(;\:S AL\J LAR Posiciones de torque @ 20V
LIJADORA 13mm -1/2"
20V - 5A
18V
@t | BA
20V =
I: 20V - 5A ﬂ 2,28kg - 5,03lb
.| BA
0,92kg - 2,03Ib

@ BRUSHLESS

TPAA 1020/1/20 k2

TPAA 1020/1/20 C1

Contenido TPAA 1020/1/20 k1: 1 Taladro percutor atornillador recargable,1 amoladora angular recargable, 1 pad de pulido,
4 papeles de lija (grano 40,60,80,120), 5 discos abrasivo de 115mm, 1 disco para madera, 6 puntas para atornillar de 25mm,
6 puntas para agujerear de 2, 2.5, 3, 4, 5, 6mm, 1 adaptador magnético de 60mm, 1 bateria, 1 cargador y 1 maletin plastico.

Contenido TPAA 1020/1/20 k2: 1 Taladro percutor atornillador recargable,1 amoladora angular recargable, 1 pad de pulido,
4 papeles de lija (grano 40,60,80,120), 5 discos abrasive de 115mm, 1 disco para madera, 6 puntas para atornillar de 25mm,
6 puntas para agujerear de 2, 2.5, 3, 4, 5, 6mm, 1 adaptador magnético de 60mm, 2 baterias, 1 cargador y 1 maletin plastico.

—/




' HERRAMIENTAS ELECTRICAS // //

TP 913/5/220 1V TALADRO PERCUTOR TP 1013/3/220 2V TALADRO PERCUTOR
TP 913/5/1201V # | 220v - 50-60Hz  [ULIEIEIAPA A # | 220V ~ 50-60Hz
/ 120V ~ 60Hz ; 120V ~ 60Hz
-2 810W -& | 1100W
(2 | no =0 ~ 3000/min D | no=0~ 1200 - 0 ~3200/min
Q [ 13mm - 1/2” Q | 13mm - 1/2”
A | 2,3kg -5,07Ib A | 3,6kg - 7,93Ih

=]




///

HERRAMIENTAS ELECTRICAS //

RM 1030/220 k
RM 1030/120 k

RM 1040/1/220 k

RM 1040/1/120 k 220V ~ 50-60Hz

120V ~ 60Hz

ROTOMARTILLO RM 1032/1/220 k
RM 1032/1/120 k

220V ~ 50-60Hz
120V ~ 60Hz

900W

4,5 JOULES

no = 1000r/min

10mm - 3/8”
METAL
m- 13/16”

30m
CONCRETO
32mm - 14/16”

MADERA

SDS PLUS

5kg - 11,02Ib

TOMARTILLO
1200W

9 JOULES

no = 50-600rpm

4300/min

40mm - 1,57”

CONCRETO

SDS MAX

9,5kg - 19,841b

050

05

DTOMARTILLO
1500W

220V ~ 50-60Hz
120V ~ 60Hz

7 JOULES

o = 950rpm

s ol

4300/min
13mm - 1/2”

METAL

32mm - 117/64”

CONCRETO

40mm - 1,57”
MADERA

SDS PLUS

%)

B O

7kg - 15,431

220V ~ 50-60Hz
120V ~ 60Hz

15 JOULES

no = 120-310rpm

1200 - 2950bpm
50mm - 2”

CONCRETO

SDS MAX

I AV IS ol

10,5kg - 22,051b




// HERRAMIENTAS ELECTRICAS

///

0ed e //

D 1060/220
) 1000/12C
—

"ﬁ;@-ﬂ

220V ~ 50-60Hz

120V ~ 60Hz

1200w

12JOULES

4100bpm

SDS MAX

9kg - 19,84lb

=

) 104 lVI VIAR

220V ~ 50-60Hz

120V ~ 60Hz

1500W

45 JOULES

900-2000/bpm

SDS MAX

11kg - 24,25lb

=

220V ~ 50-60Hz

120V ~ 60Hz

1700W

60 JOULES

1850bpm

SDS HEX

15kg - 33,07Ib

=




/// HERRAMIENTAS ELECTRICAS /4

A L |

—X-

AVIOLAL

» »
URA AN AR

220V ~ 50-60Hz

120V ~ 60Hz

1100 W

ne = 11000/min

115mm - 4 1/2”

ARSI TR

2,2kg - 4,81b

[=]

A

A

A 10115/220 F AMOLADORA A AR + DISCO PR
A 10115/120 F 220V ~ 50-60Hz

120V ~ 60Hz

ne = 11000/min
115mm - 4 1/2”

4
4
-2 | 1100 W
#2)
Q
A

2,2kg - 4,81b

[=]

CODIGO MEDIDA MEDIDA EN PULGADAS _ VELOCIDAD MAXIMA  GRANO VELOCIDAD

| DP10115| 115x1,2 x22,2mm | 41/2x3/64x7/8” | 13300 | #45 | 80m/s




// HERRAMIENTAS ELECTRICAS

///

e @ //

AA 1025/22(
AA 1025/ _l

AA 1018/4/220 AA 1023/4/220
AA 1018/4/120 AA 1023/4/120

» »
URA A AR

220V ~ 50-60Hz

AN |

A L I

120V ~ 60Hz

1100 W

ne = 11000/min

125mm - 5”

| F D @™

2,2kg - 4,81b

=

AMOLADORA ANGULAR
AA 1018/4 AA 1023/4

AA 1218/4/220 AA 1223/4/220
AA 1218/4/120 AA 1223/4/120

AVIOLADORA AN AR
220V ~ 50-60Hz

i

4 | 120V ~ 60Hz
-2 | 1600W
#2)
Q
A

no =0~ 9000/min

125mm - 5”

2,4kg - 5,291b

=

AMOLADORA ANGULAR
AA1218/4  AA1223/4

220V ~ 50-60Hz

120V ~ 60Hz

2600W

no =0 ~ 8000/min | ny = 0 ~ 6200/min

180mm-7” | 230mm - 9”

B 2 D@ ™

6,70kg - 14,71

=

220V ~ 50-60Hz

120V ~ 60Hz

2700w

o = 0 ~ 8000/min| no = 0 ~ 6200/min

180mm-7” | 230mm - 9”

6,80kg - 14,991b

o
17




/4 // HERRAMIENTAS ELECTRICAS

018/4/220 RAPULIDORA LPR 10150/220 RAPULIDORA ROTOORBITAL LPR 10180/220 RAPULIDORA ROTOORBITZ
018/4/120 4 | 220V - 50-60Hz PR 10150/120 4 | 220V - 50-60Hz VAR 20 # | 220 - 50-60Hz

; 120V ~ 60Hz ; 120V ~ 60Hz ; 120V ~ 60Hz

~=3 | 1600W -3 | 800W -3 | 1300W

Q | 180mm - 7” €2 | ng=2000 ~ 5200rpm €2 | ng=500 ~ 1800rpm

€2 | ng=600 ~ 3000/min Q 150mm - 6” Q | 180mm -7~

12mm = 0,47,,Oscilaci6n
A | 3,25kg - 7,161b A | 2,30kg - 5,071b
A |1,9g-4,191b
[=]

o =




"/ HERRAMIENTAS ELECTRICAS

i //

@0eo (ned //

RN A NDORA
220V ~ 50Hz

220V ~ 60Hz
120V ~ 60Hz

soow

ny =800 - 3000rpm

10mm - 3/8”

Acero

100mm - 4”

Madera

0-45°

2,4kg - 5,291b

=]

A

220V ~ 50-60Hz

120V ~ 60Hz

1600W

no = 5000/min

90°% 63mm -2 1/2”
45°: 42mm
185mm - 7 1/4”

4kg - 8,821b

=




///

HERRAMIENTAS ELECTRICAS

//

ADORA ORBITA

4

220V ~ 50-60Hz
120V ~ 60Hz

.

260W

©

no = 14000rpm

110 x 100mm
41/2” x4”

B

2kg - 4,411b

ADORA DE BANDA

=]

220V ~ 50-60Hz
120V ~ 60Hz

900W

no = 380/min

76 x 533mm
3x21”

3,3kg - 7,271b

=]

ADOR

A

RUT0 ORBIITA

220V ~ 50-60Hz
120V ~ 60Hz

450W

ng = 4000 -
13500rpm

125mm - 5
5mm,, DIAMETRO DE

OSCILACION

1,7kg - 3,751Ib

[O]

ADORA DE BANDA

4

220V ~ 50Hz
220V ~ 60Hz
120V ~ 60Hz

1200w

np = 500m/min

100 x 610mm
4” x 24”

5,9kg - 12,13Ib

=]




"/ HERRAMIENTAS ELECTRICAS /// //

RR 1012/3/220 ROUTER GG 903/1/220 GARLOPA
RR 1012/3/120 220V ~ 50-60Hz GG 903/1/120 220V ~ 50Hz
f ; 220V ~ 60Hz
120V ~ 60Hz 120V ~ 60Hz
-3 | 1500W -3 | 900W
€2 | no=8000 ~ 23000/min €2 | no=14500rpm
6,35mm - 1/4" soauiLa 1=/ | 82mm - 3 1/4”
Q | 12,7mm - 1/2" soauiLLa )
50mm - 1 31/32 carnern 18] |3mm -1/8
A 4,7kg - 10,361b Q [gP;g[ﬁ[[}]DI!IHEEMBOLSO
(O] A |3,5kg-7,72Ib
[=]
GG 1003/220 GARLOPA PC 1060/2 k PISTOLA DE CALOR
GG 1003/120 p 220V ~ 50Hz p 220V~ 50-60Hz
220V ~ 60Hz
120V - B0Hs 120V~ 60Hz
-=3| 120V:1500W
-2 | 1200W 220V: 2000W
~ =2, | 1-250L/min ~ 8,82CFM
€2 | Mo =15000rpm = | 2-550L/min ~ 16,64CFM
1=I'| 110mm - 41/3” S| 1,8m
187 | 3mm - 1/8” A | 1,8kg-3,97Ib -
120V
ﬂ 4kg = 8,82"] 50°C, 100°C, 152|)°2c0,v 1 |40°¢, 80°C, 120°C,
ﬂ1 200°C, 250°C, 350°C ﬂ 150°C, 200°C, 300°C
@ 100°C, 200°C, 300°C, 90°C, 180°C, 250°C,
ﬂZ 400°C, 500°C, 600°C ﬂz 350°C, 400°C, 500°C




/ @eo (ned

///

HERRAMIENTAS ELECTRICAS

//

TPAA 91325/220 k KIT DE TALADRO PERCUTOR, AMOLADORA ANGULAR Y 10 DISCOS ABRASIVOS
TPAA 91325/120 k TP 913/5 1V AA 1025

220V ~ 50-60Hz || # | 220V ~ 50-60Hz
120V ~ 60Hz # | 120 ~ 60Hz
g10w -& | 1100 W

no =0~ 3000/min | | €2 | np = 11000/min
13mm - 1/2” Q | 125mm - 5”
2,3kg - 5,071b A | 2,2kg-4,81b

[=]

=]




//

///

@0eo) (ed //

SOLDADORAS
§170/220M INVERTER COMPACT ELECTRODO IC 10170/220 INVERTER COMPACT ELECTRODO
3150/120M 4 | 220V~ 50-60Hz | 120V~ 60Hz # | 220V~ 50-60Hz
:&q,\\mﬂeé. .a 4,34 KVA ,.&e“‘"”e,,t. -3 | 4,34 KVA - 3,42 KW
Q 2,0 ~ 3,2mm Q | 2,0 ~ 3,2mm
@ | 20 ~170A 20 ~ 150A 2| 20~ 170A
65V
f ECO 4 56V fE co Y Y, fo
A | 35kg-7,71Ib | 4kg-881Ib 76D A | 3,5kg - 7,71Ib
SERIE SERIE
o| coMPACT

COMPACT

O — 220V O = 120V
2,0mm | 2,5mm | 3,2mm 2,0mm | 2,5mm | 3,2mm
5/64" | 3/32" | 1/8" 5/64" | 3/32" | 1/8"
100% | 100% | 50% 100% | 100% | 35%

18000000

Cargador
UsB

O - 220V

2,0mm | 2,5mm | 3,2mm
5/64" | 3/32" | 1/8"

100% | 100% | 45%
OUOROUDRUN] DooNRaRONE [OORN800000




/4 i// SOLDADORAS //

3140 | JLDADORA RTER RODC 32010

A | ULDADUREA H H RUDU
9130/120 # | 220V~ 50-60Hz | 120V~ goHz [ LAEPAUUPIRL # |5 2200~ s0-60n2 | 5220500 80Kz
-&2 | 3,76KVA 3,04kVA | IE o220 kmd -a 5,343KVA
ST INCLUYE MASCARA MS 902 S | 20-40mm | 2206:20~ 40mm
20 ~ 140A 20 ~ 130A |20 ~200a | 220V:20- 2004
o 65V
4,5kg - 9,91b 4,5kg - 9,91b 6,6kg - 14,51

D D

HTEH

8;:

o & = =
AN = NEW =
| Uiy = CONTROL =
= WAY =
§ AN
\ SV
" r |
SNog, e SN,
O — 20V O — 120V 0 O —r 220y | 20mm

> -
.m ,0mm | 2,5mm | 32mm | | 2,0mm | 2,5mm | 3,2mm
@13i018)

2,0mm | 2,5mm | 3,2mm | 4,0mm 5/64"
5/64" | 3/32" | 1/8" | |5/64" | 3/32" | 1/8" .m ANTI-STICK s/64" | 332 | 18" | 5/32° | § ettt
100% | 100% | 50% | | 100% | 100% | 35% 100% | 100% | 100% | 45% 100%
i ELAL OO oo e @@ LS NEAENY T i

120V 220V




/4 SOLDADORAS

///

//

J 20l 2(
| 92 i‘

IE 10250/7/220 km
> |E 10225/2/165 km

i (_‘;_.05 1
X

|
|
i

¥

N
S

SOLDADORA INVER

d

£ 220V~ 50-60Hz

120V~ 60Hz

ER ELECTRODO IE
220V ~ 50-60Hz |I=

-

6,19kVA

5,74kVA

Q

2,0 ~

4,0mm

220V: 2,0 ~ 4,0mm
120V: 2,0 ~ 3,2mm

D

20 ~

250A

220V: 20 ~ 225A
120V: 20 ~ 165A

%o

65

V

A

6,6kg - 14,5Ib

6,0kg - 13,2Ib

[ —

T
NEW

ILALLE T

WAY
(FTvTeerm

CONTROL

D

S

o0 F o“q,‘v

R

-l BVM

220V 2

2,0mm | 2,5mm | 3,2mm | 4,0mm

2,0mm

2,5mm

3,2mm

4,0mm

3/32" 1/8“ 5/32“

3/32"

1/8"

5/32"

100%

100%

ANTI-STICK 5/64"
LD INEIGETY lI}gl(i:/;J]Lllllllllﬂ.l.llllllllll

80%
LTI IIIIIIII

NS
&

N
N

SE

ST

50 Foni

R

KIT DE SOLDADORA INVERTER ELECTRODO

Y AMOLADORA ANGULAR

IE 10225/1/165

IE 10250/6/220

£ 220V~ 50-60Hz

d

£ 220V ~ 50-60Hz
3 120V~ 60Hz

6,19kVA

.=

5,74kVA

2,0 ~ 4,0mm

220V: 2,0 ~ 4,0mm
120V: 2,0 ~ 3,2mm

20 ~ 250A

220V: 20 ~ 225A
120V: 20 ~ 165A

65V

65V

6,6kg - 14,5Ib

6,0kg - 13,2Ib

[ — ) |

2,0mm

2,5mm | 3,2mm | 4,0mm

5/64"

3/32" | 1/8" | 5/32"

100%

100% | 100% | 80%
Ll

AA 1025

220V ~ 50-60Hz
120V ~ 60Hz

1100 W

np = 11000/min

125mm - 5”

2,2kg - 4,8lb

Omm T ——— - BVM

2,0mm

2,5mm | 3,2mm | 4,0mm

5/64"

3/32" | 1/8" | 5/32"

100%

120V 220V

i o
LTI




/ - - /4 SOLDADORAS /.

2300/220 ULDADURA ) ) hUDC 0400 i1l ULDADURA ) ) hUDU
SLAI0 v R # |3 2ov-soome |3 204 - oo # | oo soome
‘ -&| 8KkVA 6,19KVA -2 16,9 kVA
S [s2-somm (735 2hnm 8| 25-som
(2p|20-300A | $50v: 30 - 200 @p| 40~ 4008
S, o P& 65V S, % 72V

A 9,5kg - 20,91b @

A 35kg - 771b

S D
: gmm = |E 12250/200 BV
% om — E 12300/220M 2,5mm | 32mm  4,0mm | 5,0mm 0 omm —
2,5mm | 3,2mm | 4,0mm | 5,0mm 3/32" 1/8" |5/32" |13/64” 2,5mm | 3,2mm 4,0mm7 5,0mm | 6,0mm
.m 3/32" | 1/8° | 5/32" | 13/64” 0% T B0 g8t

3/32” | 1/8” | 5/32” 13/64” 15/64”

@@ 100% | 100% | 100% | 60% 100% | 100% | 100% | 100% | 60%
LT TR TTTO TR Lo [[TTTIT]

500 1l DLDADORA IN 3 R RODC
TRIFASICA
% | 380V ~ 50-60Hz
== (22,35 kVA
Q (2,0 ~ 6,0mm
2y | 40 ~ 500A

4 |72V
A |35kg - 771b

D

120V 220V

Omm T —

2,5mm | 3,2mm | 4,0mm | 5,0mm | 6,0mm
3/32” | 1/8” | 5/32” |13/64” |15/64”
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| | JLDADURA ) ] hUDC 200/220 JLDADURA 1 ] RUD U
220V - 50-60Hz 200/150 220V - 50-60Hz
: # | 220v - 50-60Hz | 220N 59601 # | 220v - 50-60Hz | 220y 59601

== 12kVA 10,5kVA | 5,343kVA

220V: 2,0 ~ 3,2mm 220V: 2,0 ~ 4,0mm
Q | 25~40mm  150y:2%0 - 32mm Q | 2,0~4,0mm | 150y:2%0 = 32mm
220V: 20 ~ 165A 220V: 20 ~ 200A
20 ~250A | Z50V:20~ 1900 €p| 20~200A | Y50v: 30 - 1508
65V % 65V
5,5kg - 12,1Ib | 6,5kg - 14,33Ib _ A | 55kg-12,11b 6kg - 13,21b

D D

T

= NEW =
= CONTROL =
= way E B
SECCE RALFITN 0
(T | i
%‘“"M/e
A0 Foriy
g‘-'\\Cll.ﬂgl
ﬁm o —it am —~— &M
0 DT — - 220y | 20MM| 2,5mm |3,2mm {zz» Omm T gpoy | 20mm 25mm  32mm 40mm

5/64" | 3/32" 1/8"
100% 100% 60%
LM TTTT TR TER

100% 45%
LT TTTTTTRET T AR

3,2mm | 4,0mm 5/64" | 3/32" | 1/8" | 5/32"

2,5mm
( Yeor) (ANTI-STICK v |1 | om
100% | 100% | 80%
@@ LY LTLLCETMECTTETTE

i

2,0mm | 2,5mm | 3,2mm | 4,0mm -

m 5/64" | 3/32" | 1/8" | 5/32" | §
100% 45% g 1
| n [N T e [T T

120V 220V
g
X




¥

FF

SOLDADORAS

r J

SOLDADORA INVER

d

220V ~ 50-60Hz

ER ELECTRODO IE 12300/220M

PP IE 12250/200 BVIV
120V~ 60Hz

~&| 6,19kVA 5,74kVA
220V: 2,0 ~ 4,0mm
Q | 20~40mm | 5y 2,0 ~ 3,2mm
220V: 20 ~ 225A
€p| 20~ 250A 120V: 20 ~ 165A
;Q 65V

5,5kg - 12,1Ib

6kg - 13,2Ib

Tz BWM

Omm T —i 220y | 20MM

2,5mm | 3,2mm | 4,0mm

2,0mm

2,5mm | 3,2mm | 4,0mm

3/32" | 1/8" | 5/32"

5/64"

3/32"

1/8" | 5/32"

100%

LT

100%  100% | 60%
[[T1TTERAR

120V 220V

[[LTTTTTTRETITTT AR

SOLDADORA INVERTER ELECTROL
= = 220V ~ 50-60Hz
# | € 220v~ 50-60Hz |5 220V ~ 506
== 8kVA 6,19kVA
- 220V: 3,2 ~ 5,0mm
Q |3.2~50mm 15020 - 40mm
~ 220V: 20 ~ 250A
@A 20 ~ 300A 120V: 20 ~ 200A
% 65V
A 9,5kg - 20,91b
LNA A
4/7”0?\6"
o |E 122501200 BV
0mmNéi- E 12300/220M 2,5mm | 3,2mm | 4,0mm | 5,0mm
2,5mm | 32mm | 4,0mm | 5,0mm 3/32" | 1/8" |5/32" |13/64”
3/32” | 1/8” | 5/32” | 13/64” Emmﬁn |||:m|u
100% | 100% | 100% @ 60% = 100% 100% 45% 0%
| e S oo oo [ o




SOLDADORAS 7/ - - /
040( B (] DLDADOR/ RTER RODC 0500 B( DLDADORA INVERTER ROD
TRIFASICA TRIFASICA
% | 380V ~ 50-60Hz 4 | 380V ~ 50-60Hz
= 16,9 kVA == (22,35 kVA
2,5 ~ 6,0mm 8 |2,0 ~ 6,0mm
40 ~ 400A G)A 40 ~ 500A
72V 4. |12V
35kg - 771b A |35kg - 7710
0 omm T — 0 omm T —
2,5mm | 32mm | 4,0mm | 5,0mm | 6,0mm 2,5mm | 3,2mm | 4,0mm | 5,0mm | 6,0mm
mm 3/32” | 1/8” | 5/32” 13/64” 15/64” @m 3/32” | 1/8” | 5/32” 13/64” 15/64”
@@ 100% | 100% | 100% & 100% | 60% @@ 100% | 100% | 100% | 100% | 100%
ARRRRRRNNN| DORRRRERRN [RUURRRRRRE RORORERRON RORRRRILLE DUOORRRARE| DRRORRRRRE [ DRRRORRRRR  DORRRRRRRR RORORRNANE
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IM 9140/160 220V ~ 50-60Hz

, 120V ~ 60Hz

MONOFASICA
% | 220V ~ 50-60Hz
-3 | 8kVA
Q (0,6 ~ 1,0mm

Rollo
de alambre == | 4,08kVA

8 (0,8 ~ 1,0mm

CZ)A 50 ~ 250A
€y |20 ~ 140A
35kg - 771b
A |6,5kg - 14,33Ib
v Roll
”IE‘-mrian @ dg a(I]ambre
BO,B;;l:n _1 ,0mm Omm “ Ve
0.031” | 0.040 0,6mm | 0,8mm | 0,9mm | 1,0mm
am g 100% 45% 3/32” 1/8” | 5/32” |13/64”
0 it i
~ IMET 9160 RA INVERTER MIG ELECTRODO Y TIG IME tm D[1/2 SOLDADORA INVERTER MIG ELECTRODO Y TI
\/ ' \/ )
IME il f 220V~ 50-60Hz |120/220V~ 50-60Hz LA REPAL! 220V~ 50-60Hz | 120/220V~ 50-60Hz
Rollo 5= | 5,6kVA Rollo 5,6kVA
||| de alambre ||||| de alambre
| 1&5kg Q, 2,0 ~ 3,2mm 1&5kg 2,0 ~ 3,2mm
Qg 0,8 ~ 1,0mm 0,8 ~ 1,0mm
=) 20 ~ 160A 20 ~ 200A
7Kg - 15,431b

Iy 14,8kg - 32,63lb am
o @ KBD

Omm T — 0 . ®%5 BUM @

2,0mm | 2,5mm | 3,2mm 0,8mm | 1,0mm

5/64" | 3/32" | 1/8" 0.031” | 0.040”
100% 100% 60% 100% 80%

Omm T — 0 %L BUM @
2,0mm | 2,5mm | 3,2mm 0,8mm | 1,0mm
5/64" | 3/32" | 1/8" 0.031” | 0.040”

e e i N ———"
B T B BD), B T E T s
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| MIG-MAG-ELECTRODO IME 9250/2/220M

250 # [tz oo £ B 5 | PP v
- | 619 5,34KVA ENN riectrono =
2 5”1 EMilgé#gno Q. 2,0 - 40mm Qx| 25~ 5,0mm
Qg 06 ~ 1,0mm Qg (06~ 1,0mm
@p| so~2s0n | 220050~2500 €| 50 ~ 2508
& 56V e | F2 |60
A 15kg - 33,06l ‘"" ‘.’fé' aﬂl&e A | 35kg - 77Ib

Omm " [ T —
0,6mm | 0,8mm |0,9mm  1,0mm | |[2,5mm | 3,2mm | 4,0mm  5,0mm
0.024” | 0.031” | 0.035” | 0.040” 3/32” | 1/8” | 5/32” | 13/64”

100% | 100%  100% = 80% 100% = 100% & 100% | 60%
AULDRRRIRR DRRORUNRN [DORORRURRRINRNNORRNTE] [ ODRRNRURRE| ROORRRRRRE [0RORRRNINY

IG-MAG-ELECTRODO

ol D
Mg

3911 ; TRIFASICA
2 1 WIG-WAG 220V ~ 50-60Hz
[ TRIFASICA
= _ (B ENE eccrrono | £ 1350V ~ s0-60mz
==1|8,5 kVA

Q4|25 ~ 5,0mm

“~ Q08 ~ 1,2mm
fomm .'_;’;'.'. — !

0,6mm | 0,8mm | 1,0mm 1,2mm @A 50 ~ 315A
0.024” | 0.031”  0.040” | 0.047”
100% | 100% | 60% | 35% ;@ 56V

@om L — gmm —\_e @0%

2,0mm | 2,5mm |3,2mm | 4,0mm 0,6mm | 0,8mm |0,9mm | 1,0mm Omm T — 57kg 125 4|b
.m 5/64" | 3/32" | 1/8" 5/32 02| W) OB T .m 2,5mm | 3,2mm [4,0mm [5,0mm T
T [T z| 100% | 100% 3/32" | 1/8" | 5/32" | 13/64” de alambre
@@ |||||m||||||||uuun § nnmmmmuu T e e
g Sl FrC M (TR 15 kg
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SOLDADORAS

//

0/220M

/190 BVM

IME 10500/2/380T AE__@mm

i I RUDU
IME 10500/2/380T AE IME 10630/2/380T AE
TRIFASICA TRIFASICA
% | 380V~ 50-60Hz | 380V ~ 50-60Hz
~=| 31,7 kVA 36,8 kVA
Qx| 32~60mm [25~6,0mm
2| 1,0~1,6mm (1,0 ~2,0mm
Q2| hasta2,0mm |1,2 ~ 24mm
€n| 40~5008 |40 ~ 630A
% | 85y 90V
A | 65kg-1433Ib |70kg - 154Ib
Rollo
de alambre

15kg

ALAMBRE MACIZO

0,9mm | 1,0mm (1,2mm |1,4mm | 1,6mm
0.035” | 0.04” | 0.045” | 0.055” | 0.06”
100% | 100% | 100% | 100% | 60%
[T
IME 10500/2/380T AE_ @mm  ALAMBRE TUBULAR
1,0mm | 1,2mm | 1,4mm | 1,6mm | 2,0mm
0.04” | 0.045” | 0.055” | 0.06” | 0,078”
100% | 100% | 100% | 100% | 60%
LTI
IME 10630/2/380T AE__@mm ALAMBRE MACIZO
1,0mm | 1,2mm | 1,4mm | 1,6mm | 2,0mm
i, """ 039" 0047" 005" 006" 0078"
2,5mm | 3,2mm | 4,0mm | 5,0mm |6,0mm 100! 100% | 100% | 100% | 60%
3/32” | 1/8” | 5/32" |13/64” |15/64” LTI
IMEHDS00/2IS30TAE IME AE Omm  ALAMBRE TUBULAR
|;1;0;0|%;;- 100% ll‘?l%::’ll IIIBInIIyInlII 1,2mm | 1,4mm |1,6mm | 2,0mm | 2,4mm
IME 10630/2/380T AE 0.047” | 0.055” | 0.06” | 0,078” | 0,094”
100% 100% | 100% | 100% 100% | 100% | 100% | 100% | 60%
IONEEDIOEE TEREEROONE AR D000 OO0 (T

=

S 220V~ 50-60Hz

MIG - ELECTRODO - TIG LIFT

= 220V ~ 50-60Hz
= 120V~ 60Hz

.

6,19kVA

5,34kVA

2,0 ~ 4,0mm

0,6 ~ 1,0mm

50 ~ 250A

220V: 50 ~ 250A
120V: 20 ~ 190A

56V

18kg - 39,61b

D

Rollo
de alambre

1&5kg

[ R —
2,0mm |2,5mm | 3,2mm | 4,0mm

5/64” | 3/32” @ 1/8” | 5/32”
Z| 100% | 100% | 100% | 60%
ST T T TRCCCLTATTTT T
=
8

80%
(LTI RO TTTTT R

e
00 [Dunana e pnoooooooe
Omm WAL

0,6mm [ 0,8mm [ 0,9mm [ 1,0mm ‘
100% 100% | 100% | 60%
[T RN T T T

100% 100% 60% 20%
LA TTTETTERELTTCJHION [

120V 220V

120V 220V



SOLDADORAS 7/ - - /

R 12500/380T DF DOBLE PULSO RODC RANURADG 2250/220 DLDADORA INVERTER M ‘ AL
12250/160 220V ~ 50-60Hz
f 380V ~ 50-60Hz } 120-220V ~ 50-60Hz

-4
=1(21,6 kVA VR D -E&|7,74kVA
Q (3,2 ~ 6,0mm
MIG - MIG DOBLE PULSO

Q x| 2,5 ~ 4,0mm
ELECTRODO

®3 0,8 ~ 1,2mm
TIG - RANURADO €2p [ 20 - 250A

4 | 70A
A |15kg - 33,071b

®: 1,0 ~ 1,6mm
| 40 - 5008
%o | o0n

A |85kg - 187Ib

||m Rollo @

D

de alambre

*‘“ 15kg

0 i
MIG DOBLE PULSO Omm 25 | 32 | 40
RANURADO 3,2mm | 4,0mm | 5,0mm | 6,0mm 3/32" | 1/8" | 5/32"

1/8” | 5/32” | 16/64” | 1/4”

100% | 100% | 100% | 80%
QO00D00ONNL OUNOOOONRN [ONNOROONTE 00RNORO000

100% | 100% | 60%
000000000 |0000000000 ouounutRNl

®

&

0,8mm | 1,0mm | 1,2mm
0.031” | 0.040” | 0.047”

1,0mm 12mm 1,4mm 1,6mm

MIG 0,04” | 0,045” | 0,055” | 0,06” 60% | 60% | 60%
et 100% | 100% | 100% | 80%
6 ON0N00N00N | ONONORNORN NORORNDRN ONONORNNDT
RANURADO N,
- Rollo - — SUPER
Omm WA de alambre -
3,2mm | 4,0mm | 5,0mm | 6,0mm 1kg y 5 kg INVERTER

1/8” | 5/32” | 16/64” | 1/4” Suelda alambre m R eVOLUCIONARIA

GO (4
100% | 100% | 100% | 80% | MIG Y GAS LESS (6013}7018) \Hf> AUTOMATIZADA

an

QO0DRORONN L RUNORORNNN [RNNRRRRORN ROORRONNDD
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ITE 10250/4/AC-DC|220 IG lECTRDDO ITE 112 | RTER TIG ELECTRODO
; gMZDBS\ICIA... 50-60Hz ITE 112 25/165 B ; MONOFASICA BIVOLTAJE

220V ~ 50-60Hz 120/220V ~ 50-60Hz

3end a7 10 ' 2en]

TIG AC: ALUMINIO "5 |GA KA gl

; 716 - ELECTRODO

716 DC: ACERO Sr |25 ~ 4,0mm S e
ELECTRODO: ACERO | n) 20 ~ 2504 o4,

220V-20 ~ 2500 | 220V - 20 ~ 250A
% | s6v 120V - 20 ~ 165A
A | 18kg - 39,68Ib 62V
D 12,0kg - 27,2810
S\
AN gmm — 2200

2,5mm | 3,2mm 4,0mm | 5mm
3/32" | 1/8" | 5/32" | 1/5”

o —
2,5mm | 3,2mm | 4,0mm

3/32” | 1/8” | 5/32”

100% | 100% | 60%
LT AT

2,5mm | 32mm | 4,0mm | 5,0mm
3/32" 1/8" |5/32" |13/64”

120V 220V

100%
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qﬂ;‘} CORTADORA POR PLASMA  IP 1025/220T CORTADORA POR PLASMA
| i ASICA
# |50 st-sone | 507220 - 50-60h2 - # |20 - 5050t
o= | 6,9 kVA = 3 | 13,2KVA - 10,8kW
Lo,
S22, { o t5mm | 220V:1 ~ 12mm Q |1~ 30mm
y y 120V:1 ~ 10mm
= € 20~ 100A
4 0,4Mpa
]E 30mm
220V: 20 ~ 50A
Op| 2~508 | o2 450 A | 36kg - 7921b
@ I 5 t5mm | 220V: 12mm D
= 120V: 10mm
IP 1012/220 e e s pecome s | R 13kg - 28,61b ESPESORDEICORTEEN tuy
CORTE PERFECT! DLH'IEI}EPTABLE ‘SEPARAMSTA CORTERERTECTORICORTE ACERTAIE SEDARRHASTA @ GORTEPLFEGTO CORTE ACEPTABLE SEPA}HASTA‘
tmm | 12om | 15mm | amm 7am | iomm Sam  tamm 1omm 25mm 28mm N
U30/300 URTADURA PUR PLA A PUR PLASIVIA CU UNIPH UH RN
13//380 TRIFASICA TRIFASICA
SN0Log, # | 380V - 50-60Hz | 380V ~ 50-60Hz 4 | 220V -~ 50-60Hz
N ‘. -3 [ 16,2 kVA 29 kVA -3 (6,9 kVA
Q |1~ 35mm 1~ 45mm €3y, | 20 - 40A
ﬂm =2 | 0,4Mpa 0,5Mpa I[E [16mm
H> p [ 20-1200 20 -160A 0L o ® A |20kg - 441b
/ -
|3 | 35mm 45mm .“'f\\ A D
B |[36kg-792b | 60kg - 132l @T - ESPESOR DE CORTE EN mm
1P 1030/380T ESPESOR DE CORTE EN mm |P 1037/380T ESPESORDEGORTEENmm@ l'r'é:'mrsllnnm :-"é e | e SEPA&IASTA‘
| | \ \ ‘ | ‘ \ ’ \ S 10mm 12mm 16mm
CORTE PERFECTO = CORTE ACEPTABLE = SEPARA HASTA CORTE PERFECTO = CORTE ACEPTABLE = SEPARA HASTA 0 0,35MPA ‘PRES;(:;:;;;;‘:BMD‘ 3,5BAR
30mm 32mm 35mm 35mm 40mm 45mm
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SOLDADORAS

120V 220V

RODO - CORTADORA POR PLASMA IPET 1012/170/220

L —

IPET 1012/170 BV

MONOFASICA BV MONOFASICA
# | 220V~ 50-60Hz | 120/220 ~ 50-60Hz
~&)| 534KA 5,14 KVA
220V - 2,0 ~ 4,0mm
Q| 20~40mm | o020 ~ 4omm
P ) 220V: 20 ~ 170A
A 0~1T08 o090 ~ 1500
A 220V: 0 ~ 43A
[ 0-BAoov0- 33
5 220V: 10mm
IE] oo 120V: 8mm
% 56V
A 15kg - 33Ib
IPE 1012/170/220  ESPESOR DE CORTE EN mm

CORTE PERFECTO | CORTE ACEPTABLE | SEPARA HASTA

8mm

10mm 12mm

IPE 1012/170 BV

ESPESOR DE CORTE EN mm

2,0mm 2,5mm |3,2mm

4,0mm

5/64” | 3/32” | 1/8”

5/32”

100% 100% 100%

35%

[T

LTTTTTL T TN TTTELITHE i

||

CORTE PERFECTO | CORTE ACEPTABLE | SEPARA HASTA

220V 7mm 8mm 10mm

120V 5mm 6mm 8mm

4@ 170/220
e

i

120V 220V

RUDU URTADURA PUR PLA A
MONOFASICA BV MONOFASICA
# | 2200 - 50-60Hz | 120/220 ~ 50-60Hz
2| 534KVA 5,14 kVA
3 220V - 25 ~ 4,0mm

Q| 25-40mm | o 28 - 4 omm
o 3 220V: 20 ~ 170A

A | 20-T708 1 o0V 20 ~ 1504

A 220V: 0 ~ 43A
[ 0B o0~

3 220V: 10mm
|E 12mm o0V 8mm
% 56V
A 15kg - 331

[T ———

IPET 1012/170/220  espesOR DE CORTE EN mm

CORTE PERFECTO | CORTE ACEPTABLE | SEPARA HASTA|

8mm

10mm 12mm

IPET 1012/170 BV

ESPESOR DE CORTE EN mm

2,0mm | 2,5mm | 3,2mm

4,0mm

5/64” | 3/32” | 1/8”

5/32”

100% 100% 100%

\

|

35% CORTE PERFECTO

R TR0 PO SOOI 0 7mm

100% 100% 60% 20%
LTTNTCTC TR TTETL LM O

CORTE ACEPTABLE | SEPARA HASTA
8mm 10mm
120V 5mm 6mm 8mm
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WONGED

SOLDADORAS
: Eu':‘: ':1
: Eﬂzl AE
A

4 enl

ELECTRODO
MG

TIG
PLASMA

TORCHA EUROCONECTOR

ULDADURA K A RODO D| A I
120V ~ 60Hz
# | 200~ S0-60H | o0 290 - 50-60Hz
== | 6,8kVA 5,3kVA
TORCHA PLASMA
Q 2,0 - 3,2mm
20 - 200A 20 - 180A
RANGO DE AMPERAJE ELECTRODO RANGO DE AMPERAJE ELECTRODO
10 - 160A 10-130A
@ RANGO DE AMPERAJE TIG-LIFT RANGO DE AMPERAJE TIG-LIFT
A"\ 50- 1608 50 - 130A
RANGO DE AMPERAJE MIG RANGO DE AMPERAJE MIG
20-40A 20 - 30A
RANGO DE AMPERAJE PLASMA RANGO DE AMPERAJE PLASMA-
& 56V
Y 17,6kg - 38,8lh
Rollo @
(-ile Ia(lambre k
TORCHA TIG gy 0 9
Incluida en modelo FULL ?nliglc;aﬁexasncg;es
5 ]
&
ESPESOR DE CORTE EN mm
tJDRTE PERFECTO | CORTE ACEPTABLE ~ SEPARA HASTA
§ 8mm 12mm 15mm
§ 6mm 8mm 10mm
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Luz led
incorporada

| NSIB U )

92,5 x 42,5mm

OSCURECIMIENTO DIN 16

OSCURECIMIENTO DIN 4

DIN 9 - DIN 13

NO POLARIZADO
A POLARIZADO 0,0001seg

POLARIZADO A NO
POLARIZADO 0,1 - 0,8seg

0,4kg - 0,881b

98 x 55mm

OSCURECIMIENTO DIN 16

OSCURECIMIENTO DIN 4

DIN9 - DIN 13

NO POLARIZADO
A POLARIZADO 0,00005seg

POLARIZADO A NO
POLARIZADO 0,1/0,5/0,8seg

0,9kg - 1,98Ib

MASCARAS DE SOLDAR
ARA DE SOLDAR FOTOSEN
[@] 100 x 67mm
2% | 0SCURECIMIENTO DIN 16
@ | 0SCURECIMIENTO DIN 4
o DIN5-~DIN9
DIN 9 - DIN 13
NO POLARIZADO
A POLARIZADO 0,0001seg
POLARIZADO A NO
POLARIZADO 0,1 ~ 0,8seg
A |0,4kg-0,881b
ADRA | A
Cadigo Tamaiio Atraccion Angulos
ESM 911 3” 11kg - 25lb | 45°/90°/135°
ESM 923 4” 23kg - 501b | 45°/90°/135°
ESM 934 5” 34kg - 751b |45°/90°/135°




CONSUMIBLES PARA SOLDADURA - //

E6013 ELECTRODO REVESTIDO ER 70 S-6 ALAMBRE MIG 5KG

MODELO MEDIDAS ENVASE MODELO MEDIDAS ENVASE
ER 10250/3 2.5mm x 350mm - 3/32” x 14” Caja de 5Kg AM 100506/5 Alambre MIG @ 0.6mm - 0,023” Rollo 5Kg
ER 10320/3 3.2mm x 350mm - 1/8 x 14” Caja de 5Kg AM 100508/5 Alambre MIG @ 0.8mm - 0,030” Rollo 5Kg
ER 10400/3 4.0mm x 400mm - 5/32 x 16” Caja de 5Kg AM 100509/5 Alambre MIG @ 0.9mm - 0,035” Rollo 5Kg

AM 100510/5 Alambre MIG @ 1.0mm - 0,040” Rollo 5Kg

UNIONES DE FILETE

2F 3F 4F

ER 70 S-6 ALAMBRE MIG 15KG  E 71T-GS ALAMBRE MIG GAS LESS

MODELO MEDIDAS ENVASE MODELO MEDIDAS ENVASE

@ S AM 101508/5 | Alambre MIG 0 0.8mm - 0,030” | Rollo 15Kg A10/06/1/4 0,6mm -0,023” Rollo 1kg

o AM 101509/5 Alambre MIG @ 0.9mm - 0,035” Rollo 15Kg Lﬂ) A10/08/1/4 0,8mm- 0,030” Rollo 1kg
k J AM 101510/5 Alambre MIG @ 1.0mm - 0,040” Rollo 15Kg A10/09/1/4 0,9mm-0,035” Rollo 1kg

e

AM 101512/5 | Alambre MIG 0 1.2mm - 0,045” | Rollo 15Kg P — gl A10/10/1/4 | 1,0mm -0,040” Rollo 1kg
A AN AT ERITET X LS £ A S ’
A10/06/5/4 | 0,6mm -0,023” Rollo 5k
S o S 1< G o ) ) 9
A10/08/5/4 | 0,8mm- 0,030” Rollo 5kg
A10/09/5/4 | 0,9mm-0,035” Rollo 5kg

A10/10/5/4 1,0mm -0,040” Rollo 5kg
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CONSUMIBLES PARA SOLDADURA

TORCHA MIG

MODELO

A UTILIZAR EN MODELOS

T™ 8000

IME 10250/1 - IME 10250 - IMET 10250 - IMETP 12200 -

IMETP 12180

TMEC 9000

IM 10250 AE - IME 9250/2 - IME 9315

T™ 9001

IM 9140

T™ 10001

IME 10500/2 - IME 10630/2

TML 8000

IMET 9160/1 - IMET 9200/1

KIT DE REPARACION PARA TORCHA MIG TM 8000

KTM 8000

1u. Boquilla externa

1u. Conector

TUBOS DE CONTACTO PARA TORCHA MIG TM 8000

TTM 8000/08

100u. Tubos de contacto 0,8mm

TTM 8000/10

100u. Tubos de contacto 1,0mm

KIT DE REPARACION PARA TORCHA MIG TM 9000

KTM 9000

1u. Boquilla externa
1u. Aislador ceramico
1u. Conector

TUBOS DE CONTACTO PARA TORCHA MIG TM 9000

TTM 9000/08

100u. Tubos de contacto 0,8mm

TTM 9000/10

100u. Tubos de contacto 1,0mm

TTM 9000/12

100u. Tubos de contacto 1,2mm

KIT DE REPARACION PARA TORCHA MIG TM 10000

KTM 10000

1u. Boquilla externa
1u. Aislador ceramico
1u. Conector

TUBOS DE CONTACTO PARA TORCHA MIG TM 10000

TTM 10000/10

100u. Tubos de contacto 1,0mm

TTM 10000/12

100u. Tubos de contacto 1,2mm

KIT DE REPARACION PARA TORCHA MIG TM 12000 DP

KTM 12000 DP

1u. Boquilla externa
1u. Aislador ceramico
1u. Conector

u‘!?‘. ‘.I-I'.

|-

u‘! e ‘.I-I'.
-

U»“E ‘.l-l'.

| -

TORCHA TIG

MODELO A UTILIZAR EN MODELOS

TT 8001 IPET 1012/170

TT 8000 IMET 10250 - ITE 10250/4/AC-DC-220 - ITE 11250 - ITE 11225
TT 8004 IMET 9160/1 - IMET 9200/1

KIT DE REPARACION PARA TORCHA TIG TT 8000

KIT DE REPARACION PARA TORCHA TIG TT 11000

1u. Aguja de tungsteno de 1,6mm
1u. Boquilla de ceramica #4

KTT 8000/16

1u. Aislador ceramico blanco
1u. Extension de torcha
1u. Extension de torcha corta

1u.
1u.
1u.
KTT 11000/16 |1u.
1u.
1u.
1u.

Aguja de tungsteno de 1,6mm
Boquilla de ceramica #4
Fijador de electrodo de 1,6mm
Pinza porta electrodo de 1,6mm
Aislador ceramico blanco
Extension de torcha

Extension de torcha corta

1u. Aguja de tungsteno de 2,0mm
1u. Boquilla de ceramica #5

dor de electrodo de 2,0mm
KTT 8000/20 |1u. Pinza porta electrodo de 2,0mm
1u. Aislador ceramico blanco

1u. Extensién de torcha

1u. Extension de torcha corta

1u.
1u.
1u.
KTT 11000/20 (1u.
1u.
1u.
1u.

Aguja de tungsteno de 2,0mm
Boquilla de ceramica #5
Fijador de electrodo de 2,0mm
Pinza porta electrodo de 2,0mm
Aislador ceramico blanco
Extension de torcha

Extension de torcha corta

1u. Aguja de tungsteno de 2,4mm
1u. Boquilla de ceramica #6

. Fijador de electrodo de 2,4mm
KTT 8000/24 |1u. za porta electrodo de 2,4mm
1u. Aislador ceramico blanco

1u. Extension de torcha

1u. Extension de torcha corta

1u.
1u.
1u.
KTT 11000/24 |1u.
1u.
1u.
1u.

Aguja de tungsteno de 2,4mm
Boquilla de ceramica #6
Fijador de electrodo de 2,4mm
Pinza porta electrodo de 2,4mm
Aislador cerdamico blanco
Extension de torcha

Extensidn de torcha corta

1u. Aguja de tungsteno de 3,2mm
1u. Boquilla de ceramica #7

dor de electrodo de 3,2mm
KTT 8000/32 |1u. Pinza porta electrodo de 3,2mm
1u. Aislador ceramico blanco

1u. Extension de torcha

1u. Extension de torcha corta

1u.
1u.
1u.
KTT 11000/32 |1u.
1u.
1u.
1u.

Aguja de tungsteno de 3,2mm
Boquilla de ceramica #7
Fijador de electrodo de 3,2mm
Pinza porta electrodo de 3,2mm
Aislador ceramico blanco
Extension de torcha

Extension de torcha corta

TORCHA PLASMA

MODELO A UTILIZAR EN MODELOS

TP 8001 IP 1012

TP 10000 IP 1030 - IP 1037

TP 10003 IP 1025

TP 8000 2P IPE 1012/170 - IPET 1012/170 - IMETP 12200 -
IMETP 12180

KIT DE REPARACION PARA TORCHA PLASMA TP 10000

1u. Boquilla externa
1u. Pico de corte
1u. Electrodo de tungsteno

KTP 10000

BOQUILLAS DE CERAMICA PARA TORCHA PLASMA TP 10000
BTP 10000 [ 100u. Boquillas de ceramica

BOQUILLAS DE CERAMICA PARA TORCHA PLASMA TP 10003
BTP 10003 [ 100u. Boquillas de ceramica

2
>
>

PICOS DE CORTE PARA TORCHA PLASMA TP 10000

PTP 10000 [ 100u. Picos de corte

PICOS DE CORTE PARA TORCHA PLASMA TP 10003

PTP 10003 [ 100u. Picos de corte

TERMINAL DE CORTE PARA TORCHA PLASMA TP 10000

TCTP 10000[ 10u. Terminales de corte

F

KIT DE ELECTRODOS DE TUNGSTENO TORCHA PLASMA TP 10000

ETP 10000 [ 100u. Electrodos de tungsteno

KIT DE ELECTRODOS DE TUNGSTENO TORCHA PLASMA TP 10003

ETP 10003 [ 100u. Electrodos de tungsteno

KIT DE REPARACION PARA TORCHA PLASMA TP 10001 KIT DE REPARACION PARA TORCHA PLASMA TP 10003

1u. Boquilla externa

KTP 10001 | 1u. Pico de corte

1u. Aislador ceramico

1u. Electrodo de tungsteno

1u. Boquilla externa
KTP 10001 | 1u. Pico de corte
1u. Aislador cerdmico
1u. Electrodo de tungsteno




ASPIRADORAS

2

Il‘l'l‘

®

220V ~ 50-60Hz
120V ~ 60Hz

1400W

> 19kpa

40L

f o0

1,5m

MANGUERA

IPX4

8,5kg - 18,73lb

LIMPIEZA AUTOMATICA
DE FILTRO

A

I‘l|l

AS 970/120 2M - AS 970/220 2M

i |

220V ~ 50-60Hz
120V ~ 60Hz

1200W x 2

> 19kpa

70L

1,5m

MANGUERA

IPX4

P a f OO S

16,3kg - 35,931b

AS 970/220 3M

220V ~ 50-60Hz

1200W x 3

> 19kpa

70L

1,5m

MANGUERA

IPX4

Ppa foHODES

17,3kg - 38,13lb




/ / / HERRAMIENTAS ESTACIONARIAS /4

D A )

ALADRO MA ]
220V ~ 50-60Hz

| URTADU
l 4 | 220V ~ 50-60Hz
I

120V ~ 60Hz
120V ~ 60Hz
1200W
=) | 2800W
n0= 430/min
€2 | no=3900/min
42mm - 1 5/8”
Q | 350mm - 14”
130mm - 5 1/8”
A | 15kg - 33,061b
18Nm
(O]
j | 15000N/m
17kg - 37,51b
an
ARRANQUE 1)

PROGRESIVO
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HERRAMIENTAS ESTACIONARIAS

///

0ed (0e® //

S11010/220
S11010/120

120
DIENTES

120
DIENTES

SIERRA INGLETADORA SI1012/220

, 220V ~ 50-60Hz
120V ~ 60Hz

=& 2000W

@ n0:5500/min

(4 | 255mm - 10”

A | 13,5kg - 29,76Ib

MADERA

ACERO ESTRUCTURAL NO

(METALES FERROSO0S)

(©)
© |MACIZO HASTA 2MM
[©)

PLASTICO

® ALUMINIO
(METALES NO FERROSOS)

\ \DURA L d

220V ~ 50-60Hz
120V ~ 60Hz

2200w

n0:3600/min

SMISIHIRS

255mm - 10”
120 DIENTES

0° x 90°: 310 x 88mm
45° x 90°: 219 x 88mm
0° x 45°: 310 x 60mm
45° x 45°: 219 x 60mm

AR

20kg - 44lb

S11012/120

120
DIENTES

120
DIENTES

SIERRA INGLETADORA
’ 220V ~ 50-60Hz
120V ~ 60Hz

=& 2000W

n0:5500/min

(#2)
(4 | 305mm - 12”
A

13,5kg - 29,761b

MADERA

ACERO ESTRUCTURAL NO
MACIZ0 HASTA 2MM
(METALES FER

PLASTICO

ALUMINIO

(METALES NO FERROSOS)

O © |®©

»
ADUORA L 8

220V ~ 50-60Hz
120V ~ 60Hz

2200W

n0:3600/min

SIS

305mm - 12”
120 DIENTES

N

0° x 90°: 310 x 88mm
45° x 90°: 219 x 88mm
0° x 45°: 310 x 60mm
45° x 45° 219 x 60mm

2

18kg - 39,61b




// /// HERRAMIENTAS ESTACIONARIAS //

U10 U RRA I A | 0

# | 220V - 50-60Hz 101 € 5 | 220V-50Hz £ | 90° - 45°
N 120/220V ~ 60Hz
; ;EE:WBUHZ ™ | 690x512mm - 277x20 1/2”
a -a | 2200W
@ | ny="5500/min S - .| 690x1020mm - 27”x40”
@ | Tox5 24 DIENTES e & | 113kg - 2501b
o uxss : 187 | 290 80mm -3 1/8” B
~o0omm
45" 60mm - 2 3/8” 1o a45° 52mm - 27
@ | 50c: s0mm -3 118"
™ | 642 x478mm - 24 1/4x 18 3/4”
A | 20,5kg - 45,2Ib

D




// DISCOS

DISCOS DE DESBASTE Y DISCOS DE CORTE

0eo //

DISCO DE CORTE MAQUINAS ESTACIONARIAS
DISCOS DE CORTE (DOS EN UNO, ACERO Y ACERO INOXIDABLE)

B Q ESPECIFICACION | FORMATO | (D).  €D) Q ESPECIFICACION | FORMATO | (), | €D
1211508 | 115 x 0,8 x 22,2mm - 4 1/2” x 1/32” x 7/8” 1230025/1| 300 x 3.2 x 25.4mm - 12”x1/8”x1” | A 24 RBF 4600 | 72 m/s
1211512 |115x1,2 x 22,2mm - 4 1/2” x 3/64” x 7/8” WA 60 TBF 13300 1230025 | 300 x 3.2 x 25.4mm - 12”x1/8”x1” | A 30 RBF 5100 | 80 m/s
1211516 | 115 x 1,6 x 22,2mm - 4 1/2” x 1/16” x 7/8” 1230032 | 300 x 3.2 x 32mm - 12”x1/8”x11/4” | A 24 RBF 5100 | 80 m/s
1212516 | 125 x 1,6 X 22,2mm - 5” x 1/16” x 7/8” WA 46 TBF gpaq | 12250 1235025/1| 350 x 3.2 x 25.4mm - 14”x1/8”x1” | A 24 RBF 3900 |72 m/s
1218016 | 180 x 1.6 x 22,2mm - 7”x 1/16” x 7/8” — | 80m/s 1235032/1| 350 x 3.2 x 32mm - 14”x1/8”x1 1/4” | A 24 RBF | BF41 | 3900 | 72 m/s
1218018 | 180 x 1,8 x 22,2mm - 7°x 5/64” x 7/8” WA 36 TBF 8500 1235025 | 350 x 3.2 x 25.4mm - 14”x1/8”x1” | A 30 RBF 4400 | 80 m/s
1223016 230 x 1’6 X 22’2mm -09”x 1/16” X 7/8” 1240025 400 X 32 X 254mm - 16”X1/8”X1 ? A 30 RBF 3850 80 m/s
1223018 | 230 x 1.8 x 22.2mm - 9”x 5/64” x 7/8” 6650 1240032 | 400 x 3.2 x 32mm - 16"x1/8”x11/4” | A 30 RBF 3850 | 80 m/s

DISCOS FLAP

DISCOS FLAP DE DESBASTE Y PULIDO DISCOS FLAP DE DESBASTE Y PULIDO - DISCOS FLAP DE DESBASTE Y PULIDO - DISCOS FLAP DE DESBASTE Y PULIDO -
PARA ACERO Y MADERA - TIPO 27 PARA ACERO Y MADERA TIPO 29 PARA ACERO Y ACERO INOX PARA ACERO Y ACERO INOX TIPO 29

T > Q GRANOS FORMATO (). €) O Y- [ GRANOS FORMATO () . €2) e Q GRANOSFORMATO () . €2) O Q GRANOSFORMATO €Y. €2)
DFA 1011536 A-36 DFA 1011536/29 A-36 DFZ 1011536 236 DFZ 1011536/29 2-36
DFA 1011540 A-40 DFA 1011540/29 A-40 DFZ 1011540 740 DFZ 1011540/29 z-40
DFA 1011560 | 115X 22,2mm - | 560 13300 DFA 1011560/29 | 115x22,2mm - | p.6g 13300 DFZ 1011560 | 115x22,2mm - | 7.50 | | 13300 DFZ 1011560/29 | 119x22,2mm - | 7.69 | | 13300
DFA 1011580 | 41/2"x7/8” | A-g0 RPM DFA1011580/29 | 41/2"Xx7/8 | a-80 RPM DFz 1011580 | 4127x78 |z7.80| | RPM DFZ1011580/29 | 4127x7/8 |z.80| | RPM

DFA 10115100 A-100 DFA 10115100/29 A-100 DFZ 10115100 100 DFZ 10115100/29 100

DFA 10115120 A-120 | 27 80m/s| DFA 10115120/29 A-120 |29 80m/s| DFZ 10115120 2120/ 7 gomys| DFZ 10115120729 21200 80m/s
DFA 1018036 A-36 DFA 1018036/29 A-36 DFZ 1018036 236 DFZ 1018036/29 2-36
DFA 1018040 A-40 DFA 1018040/29 A-40 DFZ 1018040 740 DFZ 1018040/29 z-40
DFA 1018060 | 180 x 22,2mm - | A-60 8600 DFA 1018060/29 | 180 x 22,2mm - | A-60 8600 DFZ 1018060 | 180 x22,2mm - | Z-60| | 8600 DFZ 1018060/29 | 180x 22,2mm - | Z-60 | | 8600
DFA1018080 | 77x7/8” | A-80 RPM DFA 1018080/29 7°x7/8 | A-80 RPM DFZ1018080  7"x7/8 |Z-80| | RPM DFZ1018080/29| 7°x7/8 |Z-80| | RPM

DFA 10180100 A-100 DFA 10180100/29 A-100 DFZ 10180100 100 DFZ 10180100/29 100

DFA 10180120 A-120 DFA 10180120/29 A-120 DFZ 10180120 2120 DFZ 10180120/29 2120
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DISCOS DIAMANTADOS CONTINUOS

cODIGO MEDIDA VEL. MAX  CENTRO

DC 10110 | 110 x20mm -4 1/3” x 3/4” | 13800RPM | 16mm
DC 10115 | 115x22mm - 41/2” x7/8” | 13200RPM | 20mm
DC10125 | 125x22mm-5”x7/8” | 12200RPM | 20mm
DC 10150 | 150 x22mm - 6” x7/8” | 10000RPM | 20mm
DC 10180 | 180 x22mm-7” x 7/8” 8500RPM | 20mm
DC 10230 | 230 x22mm - 9” x 7/8” 6600RPM | 20mm

Usos: Corte seco o hiimedo de azulejos, ceramicas,

cristales, porcelanato, tejas y gres.

DISCOS DIAMANTADOS TURBO

cODIGO MEDIDA VEL. MAX  CENTRO

DT 10110 | 110 x20mm - 4 1/3” x 3/4” | 13800RPM | 16mm
DT 10115 | 115x22mm - 41/2” x7/8” | 13200RPM | 20mm
DT 10125 | 125x22mm-5"x7/8” | 12200RPM | 20mm
DT 10150 | 150x22mm~-6”x7/8” | 10000RPM | 20mm
DT 10180 | 180x22mm-7"x7/8” 8500RPM | 20mm
DT 10230 | 230x22mm-9” x7/8” 6600RPM | 20mm

Usos: Granito, marmol, hormigén, mosaicos, lajas, piedras naturales,
refractarios, porcelana y pizarra.

DISCO DIAMANTADO CONTINUO - DISCOS PREMIUM

cODIGO MEDIDA MEDIDA EN PULGADAS VEL.MAX  GRANO VELOCIDAD
DP 10115 |115x1,2x22,2mm | 41/2x3/64x7/8” | 13300 #45 80m/s
DP 10125 |125x1,2x22,2mm |53/64 x3/64 x7/8” | 12250 #45 80m/s
DP 10180 |180x1,8x22,2mm | 7x5/64x7/8” 8500 #40 80m/s
DP 10230 | 230x2x22,2mm 9x5/64x7/8” 6650 #40 80m/s

AJUSTE DE DISCO MANUAL
_ ADM 1000

\

Y
<)
V.
Apto para todos los
modelos de amoladoras

DISCOS DIAMANTADOS SEGMENTADOS

cODIGO MEDIDA VEL.MAX  CENTRO
DS 10110 {110 x 20mm - 41/3” x 3/4” | 13800RPM | 16mm
DS 10115 | 115x22mm - 41/2” x 7/8” | 13200RPM | 20mm
DS 10125 | 125x22mm-5” x 7/8” 12200RPM | 20mm
DS 10150 | 150 x 22mm - 6” x 7/8” 10000RPM | 20mm
DS 10180 | 180 x 22mm - 7” x 7/8” 8500RPM | 20mm
DS 10230 | 230x22mm -9” x 7/8” 6600RPM | 20mm

Usos: Baldosas, viguetas, mamposteria, mosaicos, fibra de vidrio, ladrillos ceramicos,
refractarios, carpinteria de cemento, ceramica blanda, hormigén, granito, marmol y lajas.




/' CONSUMIBLES Y ACCESORIOS /// - - //

BROCAS DE ACERO RAPIDO HSS BROCAS PARA ROTOMARTILLO SDS MAX

BAR 1101 | Brocas acero rapido 1,0mm BARP 113/64 | Brocas acero rapido 3/64” MODELO  CANT DIAMETRO LARGO
BAR 1115 | Brocas acero répido 1,5mm BARP 111/16 | Brocas acero répido 1/16” BM 111245 | 1 ﬁ12rﬁm 450mm
BAR 1102 | Brocas acero rapido 2,0mm BARP 115/64 | Brocas acero rapido 5/64” BM 111345 | 1 ﬂ13n1|m 450mm
BAR 1125 | Brocas acero rapido 2,5mm BARP 113/32 | Brocas acero rapido 3/32” BM 111445 | 1 | g14mm | 450mm
BAR 1103 | Brocas acero répido 3,0mm BARP 117/64 | Brocas acero rapido 7/64” BM 111645 | 1 | g16mm | 450mm
BAR 1135 | Brocas acero rapido 3,5mm | 10 unidades BARP 111/8 | Brocas acero rapido 1/8” BM 111845 | 1 | g18mm | 450mm
BAR 1104 | Brocas acero rapido 4,0mm BARP 119/64 | Brocas acero rapido 9/64” BM 112045 | 1 ﬁ20r¢m 450mm
BAR 1145 | Brocas acero rapido 4,5mm BARP 115/32 | Brocas acero rapido 5/32” | 10 unidades BM 112545 | 1 | g25mm | 450mm
BAR 1105 | Brocas acero rapido 5,0mm BARP 1111/64 | Brocas acero rapido 11/64” BM 112845 | 1 ﬂzantm 450mm
BAR 1155 | Brocas acero rapido 5,5mm BARP 113/16 | Brocas acero rapido 3/16” BM 113245 | 1 | g32mm | 450mm
BAR 1106 | Brocas acero rapido 6,0mm BARP 1113/64 | Brocas acero rapido 13/64” BM 113545 | 1 uasﬂm 450mm
.. BARP 117/32 | Brocas acero rapido 7/32” BM 114045 | 1 | g40mm | 450mm
BiATTG | Broces doefo ::g::g ggm 10 unidades BARP 1115/64 | Brocas acero rapido 15/64” BM 115045 | 1 | g50mm | 450mm
BAR 1175 | Brocas acero rapido 7’5mm\ BARP 111/4 Brocas acero rapido 1/4” BM 113280 | 1 | g32mm | 800mm
e T T BARP 1117/64 | Brocas acero rapido 17/64” BM 113580 | 1 ﬂSSnﬁm 800mm

BAR 1108 | Brocas acero rapido 8,llmm\ BM 114080 | 1 ﬁ40n#m 800mm
BAR 1185 | Brocas acero rapido 8,5mm| BARP 119/32 | Brocas acero rapido 9/32” | 5 unidades BM 115080 | 1 | g50mm | 800mm
BAR 1109 | Brocas acero rapido Q,Umm\ BARP 1119/64 | Brocas acero rapido 19/64”| 10 unidades
BAR 1195 | Brocas acero rapido 9,5mm| g 4o dac BARP 115/16 | Brocas acero rapido 5/16”
BAR 1110 | Brocas acero rapido 10mm BARP 1121/64 | Brocas acero rapido 21/64”
BAR 1111 | Brocas acero rapido 11mm BARP 1111/32 | Brocas acero rapido 11/32”
BAR 1112 | Brocas acero rapido 12mm BARP 1123/64 | Brocas acero rapido 23/64”
BAR 1113 | Brocas acero rapido 13mm BARP 113/8 | Brocas acero rapido 3/8”

BARP 1125/64 | Brocas acero rapido 25/64”

BARP 1113/32 | Brocas acero rapido 13/32”| 5 unidades

BARP 1127/64 | Brocas acero rapido 27/64”

BARP 117/16 | Brocas acero rapido 7/16”

BARP 1129/64 | Brocas acero rapido 29/64”

BARP 1115/32 | Brocas acero rapido 15/32”

BARP 1131/64 | Brocas acero rapido 31/64”

BARP 111/2 | Brocas acero rapido 1/2”




Peso:

6,8kg - 14,99b

Capacidad:
180mm - 7” .
AA 1218

230mm - 9”

AA 1223

EMPUNADURA Y MANGO
ANTIVIBRATORIO

SISTEMA DE EYECCION
DE POLVO

AJUSTE RAPIDO

CARGA

[ I B B BB N B B R IE

Constant Power:

>

RPM CONSTANTE

\ 4

.
L L

TIEMPO

Las RPM se mantienen constante,
independientemente de que suba la carga
o el consumo en forma electrénica,
siendo mas eficiente en el trabajo y a su vez
protegiendo el equipo.

VELOCIDAD
Lty

CONSTAN T; POWER

Arranque progresivo:

>

RPM PROGRESIVO

N
I L L

TIEMPO

El equipo arranca de cero a su maxima
velocidad en forma progresiva,
protegiendo al motor y los
componentes mecanicos.

Voltaje / Frecuencia:
220V ~ 50-60Hz
120V ~ 60Hz

Velocidad en Vacio:

n,= 0 ~ 8000/min

AA 1218

ng= 0 ~ 6000/min

AA 1223

LUZ INTELIGENTE
Indica cuando cambiar
los carbones

AUTOSTOP

Cuando la carga o el esfuerzo
de la maquina pone en riesgo
el motor

PROTECCION DE REINICIO

Cuando se corta la energia

y la misma regresa, la maquina

no vuelve a funcionar automaticamente
evitando riesgos de accidentes

220331



